@) DONIT | TESNIT BA-203

TESNIT® BA-203 esta disefiado para aplicaciones menos exigentes, en particular para la construccién naval.

TESNIT® BA-203 también tiene buena resistencia térmica.

PROPIEDADES INDUSTRIAS Y APLICACIONES APROPIADAS
SUPERIOR Q PROPOSITO GENERAL
EXCELENTE M) SUMINISTRO DE AGUA
MUY BIEN RESISTENCIA RESISTENCIA .3, CONSTRUCCION NAVAL
TERMICA QUIMICA
BUENO RESISTENCIA PERFORMANCE
MODERADO MECANICA DE SELLADO
Composicién Fibras de aramida, cargas inorganicas, aglutinante NBR. Accesorio opcional de malla de alambre de
acero a peticion.
Color Amarillo
Aprobaciones Germanischer Lloyd

DATOS TECNICOS Valores tipicos para un grosor de 2mm

Densidad DIN 28090-2 g/cm? 1.8
Compresibilidad ASTM F36] % 10
Recuperacion ASTM F36] % 60
Fuerza de torsion ASTM F152 MPa 8
Resistencia a la tension DIN 52913

16 h, 50 MPa, 175 °C MPa 25

16 h, 50 MPa, 300 °C MPa /
Indice especifico de fugas DIN 3535-6 mg/(s'm) 0.08
Incremento de grosor ASTM F146

Oil IRM 903, 5 h, 150 °C % 8
ASTM Combustible B, 5 h, 23 °C % 10
Modulos de compresion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: &g, % /

A temperatura elevada: €ygy200c % /
Porcentaje fluencia relajacion DIN 28090-2

A temperatura ambiente: €,y % /

A temperatura elevada: €ypy/00c % /
Condiciones max. de funcionamiento

Temperatura pico °C/°F 250/482
Temperatura continua °C/°F 200/392
- con vapor °C/°F 160/320
Presion bar/psi 50/725

DIAGRAMA P-T

EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2/ 3.8, 2.0 mm
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B Adecuacion general: bajo practicas de instalacion y compatibilidad quimica comunes.

B Adecuacion condicional: las medidas apropiadas garantizan el maximo rendimiento en el disefio de
las uniones y la instalacién de la unidad de la junta. Consultas técnicas recomendadas.

Adecuacion limitada: consulta técnica obligatoria.



Surface finish

El acabado de superficie es 2AS. Acabado opcional de grafito o PTFE bajo previa solicitud.

Tamafo (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500

Dimensiones estdandar de las hojas Espesor (mm): 0.5|1.0|1.5]2.0] 3.0

Consultenos por otros tamafos y espesores.

+5 % en longitud y anchura

Tolerancias En espesores hasta 1.0 mm + 0.1 mm
En espesores mayores al.0 mm + 10 %

Acetamida + Dioxano - Acido oléico + 0

Acido acético, 10 % + Difenilo (Dowtherm A) + Oleum (4cido sulfurico, fumante) - B& g()lgj(}lc;RAMA

Acido acético, 100% (glacial) — | [Esteres ? Acido oxdlico ?

Acetona ? Etano (gas) + Oxigeno (gas) - 1e0 ] — BA-2030.5mm

Acetonitrilo - Eteres ? Acido palmitico + 140 }ézzggg :.;mn]:m

Acetileno (gas) + Acetato de etilo ? Aceite de parafina + 120 p— gﬁiigi § o

Cloruros de acido ‘Alcohol etilico (etanol) + | | Ppentano + = 1%

Acido acrilico ? Celulosa de etilo ? Percloroetileno — E 80 1

Acrilonitrilo - Cloruro de etilo (gas) - Petréleo (crudo) + % :Z

Acido adipico + | [Etileno (gas) + Fenol (acido carbolico) - 2

Aire (gas) + | [Glicol deetileno + | | Acido fosforico, 40 % ? o

Alcoholes) + Formaldehido (Formalina) ? Acido fosférico, 85% - » * TEMP;\ATUREI??C] 12 0

Aldehidos ? Formamida ? Acido ftalico +

Alum + éc?do férmfco’ 0% | | Acetato de potasio + Los diagramas oBO representan valores de 6BO para

Acetato de aluminio + | [Addoformico, 10 % ? | [ Bicarbonato de potasio + diferentes espesores de material de junta. Estos valores

Clorato de aluminio £ | [Addo formico, 100% ~ | | Carbonato e potasio * indican las presiones de compresién maximas en servicio

Cloruro de aluminio 2| [Freomi2®12) + | [Cloruro de potasio + que se pueden aplicar en la zona de junta comprimida en

Sulfato de aluminio ¢ | [Freon-134a (R-1342) + | | Cianuro de potasio + servicio sin destruir el material de la junta.

Aminas — | |Freon-22 (R-22) ? Dicromato de potasio ?

Amonio (gas) 2| [Jugo de frutas + | | Hidroxido de potasio ?

Bicarbonato de amonio + Fueléleo + Yoduro de potasio +

Cloruro de amonio + Gasolina + Nitrato de potasio +

Hidréxido de amonio + | |Gelatina + | [ Permanganato de potasio ? Los Diagramas P-T indican la combinacién méxima

Acetato de amilo 2 | |Glicerina (glicerol) + | | Propano (gas) + permitida de presion interna y temperatura de servicio

Anhidridos 2 | |Glicoles + | | Propiteno (gas) + que puede aplicarse simultineamente a una junta en

Anilina | [Frelio (gas) + | [Piridina _ cuestion dependiendo del tipo de material que sea, su

Amisol 7| [fepano + | [Acdo salicilico ? grosor, tamaio y clase de hermeticidad. Dada la variedad

o (&) 7| [Aceite bidsautico (basado en glicoD B ——— " de aplicaciones de,juntas y condicione§ de s?rvicio, estos

Asfalto | [Aceite hidrautico (tipo mineral) - Siconss (acite/grasa) n val,or'es solo deb.eran tomz'irse como orlentat1v0§ para el

Cloruro de bario + | |Aceite hidraulico (basado en éter de fosfat)? Jabones + g;:g:l;;g:Sn(t)?rij:nu;;);:?éf:p?:g:crlzls’ éafr)untas

Benzaldehido - Hidrazina - Aluminato de sodio +

Benceno + Hidrocarburos + Bicarbonato de sodio +

Acido benzoico ? Acido clorhidrico, 10 % ? Bisulfito de sodio +

Bio-diesel + Acido clorhidrico, 37 % - Carbonato de sodio +

Bio-etanol + Acido fluorhidrico 10 % - Cloruro de sodio +

Licor negro ? Acido fluorhidrico, 48 % - Cianuro de sodio +

Borax + Hidrégeno (gas) + Hidroxido de sodio ? . . ;e

Acido borico + | |Sulfato de hierro + Hipoclorito de sodio (blanqueador) ? Tabla de resistencia quimica

Butadieno (gas) T+ | [rsobutano (gas) + | [ silicato de sodio (vidrio de agua) + Las recomendaciones hechas aqui pretenden ser una guia

Butano (gay) T | [isooctano " Sulfato de sodio T para la seleccion de la calidad adecuada de la junta.

Alconol butiico (GutanoD 1 [ropremo " Sulfore de sodio T Debido a que la func?c’)n y la durabilidad de los productos

T i Bl Fre e — 1 Tmdon " dgpgnden de una serie <_:1e factores, los d;ilfos no se puelden
utilizar para soportar ninguna reclamacion de garantia.

Cloruro de calcio + Queroseno + Vapor +

Hidréxido de calcio + Cetonas ? Acido estedrico +

Dioxido de carbono (gas) T | [Acidotactico ? | [Estireno ? + Recomendado

Monoxido de carbono (gas) 7| [Acetato de plomo | [Aztcares T ? LaRecomendacion depende de las condiciones de funcionamiento

Cellosolve 2 | [Arseniato de plomo + | | sufuro ? - No Recomendado

Cloro (gas) — | |Sulfato de magnesio + Diéxido de sulfuro (gas) ?

Cloro (en agua) - Acido cis-butenodioico ? Acido sulfurico, 20 % -

Clorobenceno ? Acido malico ? Acido sulfiirico, 98% -

Cloroformo — | [Metano (gas) + | | Cloruro de sulfurilo -

Cloropreno ? Alcohol metilico (Metanol) + Alquitrén +

Clorosilanos - Cloruro de metilo (gas) ? Acido tartarico ? T

Acido crémico - Dicloruro de metileno ? Tetrahidrofurano (THF) - . D n N I

Acido citrico ? Metilcetilcetona (MEK) ? Tetracloruro de titanio - DONIT TESNIT®, d.o.0.

Acetato de cobre + N-metil-pirrolidona (NMP) ‘_) Tolueno +

Sulfato de cobre + | [Leche 4 | | Diisocianato de tolueno-2-4 ? Cesta komandanta Staneta 38

Creosota ? Aceite mineral (ASTM no.1) + Aceite transformador (tipo mineral) - 1215 Medvode, Slovenia

Cresoles (acido cresilico) — | [Aceite de motor + | | Tricloroetileno - Telefono: +386 (0)1 582 33 00

Ciclohexano + Nafta + Vinagre + Fax: +386 (0)1 582 32 06

Ciclohexanol + | [Acido nitrico 10 % = | | Cloruro de vinilo (gas) - +386 (0)1 582 32 08

Ciclohexanona ? Acido nitrico, 65% - Cloruro de vinilideno - Web:  www.donit.eu

Decalina + Nitrobenceno - Agua +* Lo .

Dextrina + Nitrogeno (gas) + Algcoholes blancos + E-mail: info@donit.eu

Eter de dibencilo ? Gases nitrosos (NOx) ? Xilenos +

Ftalato de dibutilo ? Octano + Xilenol -

Dimetilacetamida (DMA) ? Aceites (esenciales) + Sulfato de zinc +* .

Dimetilformamida (DMF) ? Aceites (vegetales) + COpyl’lght © 2015 DONIT TESNIT’ doo.

All rights reserved

Toda la informacion y datos citados se basan en afios de experiencia en la produccion y operacion de elementos de sellado. Estos datos no se pueden utilizar para
soportar reclamaciones de garantia. Con su publicacion, esta ltima edicion reemplaza a todas las ediciones anteriores y estd sujeta a cambios sin previo aviso. Date of issue: 01.06.2015 / TDS-BA203-05-2015





